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§ Dove operiamo
§ Come operiamo
§ Alcune note sulla didattica
§ Alcune note sulla ricerca
§ Osservazioni e spunti di 

riflessione



§ Siamo dislocati sul territorio 
dell’intera regione: “Isernia, 
Pesche(IS) e Termoli al fine di 
consentire la diffusione dell'offerta 
formativa e l'attivazione di una 
stabile attività di ricerca sul 
territorio, nell'intento di 
migliorare il funzionamento e la 
qualità della vita della comunità 
universitaria”.

§ L’asset di unico ateneo regionale 
può essere interdipendente con 
l’offerta degli atenei contermini

§ Non sono esclusi fenomeni di 
ridistribuzione dell’utenza su 
scala regionale

§ E’ complessa la struttura del 
territorio e con essa la struttura 
delle vie di comunicazione e 
trasporto



§ Siamo strutturati su 6 
dipartimenti

§ 5 identificano con chiarezza la 
mission, recando 
denominazioni piuttosto chiare 
per il grande pubblico

§ L’attuale configurazione risente 
del riassetto post-Gelmini 2010



















DI FORMAZIONE DEL SISTEMA 
IO







§ AVA CdS, Protocolli di valutazione Esperti disciplinari

§ La domanda di formazione

a. Per l'analisi della domanda di formazione, la consultazione delle organizzazioni 
interessate, diretta o tramite studi di settore, è stata adeguatamente rappresentativa a 
livello regionale, nazionale o internazionale? (Campo A1 – Scheda SUA-CdS)…



§ Pochi passaggi nei siti web;

§ Esteso impiego della lingua inglese;

§ Collocazione delle aree tecnico-scientifiche collegate all’ICT, 
all’ingegneria,  alla sostenibilità, ai beni culturali (conservazione, 
restauro, ecc.) in un contenitore facilmente identificabile dall’esterno… 
(... Scienze e Tecnologie ...);

§ Sciogliere i nodi Bio/Salute – Territorio/Ambiente



§Servizi alle imprese a elevato valore aggiunto;

§ Interfaccia con le realtà e i mercati internazionali;
§Formazione post-laurea specialistica;

§Affiancamento nelle attività di ricerca e sviluppo;



RLW Navigator – an engineering platform to introduce new 
emerging RLW joining technology into existing assembly 
systems

Coordinated by WMG, the EU FP7 RLW Navigator programme integrates a 
universal simulation engine and experimental models to precisely configure, 
optimise and control laser welding process variation, production throughput 
and cost. It serves as a crucial enabler for future energy efficient smart factories 
by addressing the need for frequently changing operating conditions and 
product mix provisions. It will lead to developing a system that removes trial-
and-error from the process using precise mathematical modelling. Results will 
deliver the significant efficiencies that manufacturers need from the process.

Benefits:
• Faster Processing Speed – 5 times faster than spot welding for an 

equivalent strength weld
• Reduced Floor Space – Laser welding cell occupies 50% less floor space
• Lower Investment Costs – 80% fewer robots and less tooling stations
• Lower Operating Costs – 10% lower operating costs
• Reduced Tooling Requirements – work area facilitates applying 

more welds in a single station

An Industry-University Research Collaboration:

Remote Laser Welding (RLW) System
Navigator for Eco & Resilient
Automotive Factories

For information please contact: Professor Darek Ceglarek / D.J.Ceglarek@warwick.ac.uk, David Williams / David.K.Williams@warwick.ac.uk
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PROGETTO	STRIT – Strumenti	e	Tecnologie	per	la	gestione	del	
Rischio	delle	Infrastrutture	di	Trasporto.
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